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BOOSTER

BOOSTER ATO02
BOOSTER MECATRONIC
BOOSTER MECATRONIC CON CERTIFICADO ALIMENTARIO
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BOOSTER PARAEL |
TRANSPORTE NEUMATICO

AIR INLET VERSIONES DISPONIBLES

BOOSTER ATO02

EN POLIAMIDA

BOOSTER "7,
MECATRONIC &

EN ALEACION DE
ALUMINIO PARA
APLICACIONES

El booster es un dispositivo idéneo PESADAS

para homogeneizar el flujo de

materiales sueltos por una tuberia BOOSTER

para el transporte neumdtico en fase MECATRONIC CON

densa. CERTIFICADO
ALIMENTARIO

Puede utilizarse como elemento EN ACERO INOXIDABLE,

auxiliar también en las lineas de POLIAMIDA

transporte neumatico en fase diluida.
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ALTO NIVEL DE CONSUMO REDUCIDO FACILIDAD DE
EFICIENCIA DE AIRE INSTALACION

El empleo de un booster depende de Ofrecen la posibilidad de regular tanto
distintos factores, entre ellos: la cantidad necesaria de aire como el
e la longitud de la linea; caudal de transporte.
e la fragilidad o abrasividad del
producto a transportar; En caso de recorridos con varios puntos
e la capacidad requerida. de llegada, se colocard una valvula
electroneumatica antes de cada uno de
Los dispositivos se instalan en la linea ellos; esto permite orientar el aire
del material y se alimentan con una Unicamente hacia el punto de destino

linea de aire paralela. preparado.



CONSUMOS DE AIRE

Los booster pueden trabajar con presiones
de hasta 6 bar. Gracias al regulador
micrométrico, permiten un suministro
ponderado de la cantidad de aire a lo largo
de toda la linea.

En los tfransportes en fase densa la linea
booster trabaja a la presion de transporte
del propulsor y se alimenta desde el tablero
neumatico.

FUNCIONAMIENTO

El aire se introduce en el booster a
través de un colector de alimentacion.
Cuando la presion del aire en la linea
de transporte es mas baja que la
presion del aire en el colector, este
fluird a través del grupo booster al
interior de la linea de transporte.

Si la presion es mayor dentro de la
linea de transporte, la valvula
antirretorno del booster se cierra para
impedir el paso de aire a la linea de
transporte.

El regulador se utiliza para dosificar el
aire en la linea de transporte.

CONSUMPTIONS
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INSTALACION EN LINEA
VERTICAL U HORIZONTAL

Los kit booster
pueden entregarse
para su instalacién
en tramos de
tuberia vertical u
horizontal.

INSTALACION CON
MANGUITO O CON BANDA

Para nuevas instalaciones se aconseja
utilizar el manguito, debidamente
soldado. A su vez, para las
instalaciones en tuberias ya existentes,
pueden utilizarse collares especificos
faciles de ensamblar.



LAS APLICACIONES ESCANEAME

DESCUBRIR LAS
TECNOLOGIAS
DE
TRANSPORTE
NEUMATICO
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TRANSPORTE NEUMATICO
FULL PIPELINE

El sistema de transporte neumdatico en fase

TRANSPORTE NEUMA’TICO densa full pipeline se recomienda para

materiales fragiles y abrasivos, ya que
TOTAL CLEANING garantiza una baja velocidad del producto,
tanto en la tuberia como en destino.
El transporte neumatico en fase densa

total cleaning se lleva a cabo con el El uso de los booster permite un

vaciado completo de la linea. deslizamiento homogéneo del material por
la tuberia incluso en caso de distancias

En caso de largas distancias, los booster largas, de mas de 500 m.

permiten mantener una velocidad

constante y preservan la integridad del La linea de transporte se mantiene siempre

material. llena.




